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Wissenswertes Uber Schlauche

Allgemeines

Schlauche der SCHAUENBURG Ruhrkunststoff GmbH sind auf
das Fordern trockener, gasformiger und flussiger Medien aus-
gelegt. Der Anwender ist verpflichtet, unsere Produkte nur auf
Basis der von uns angegebenen technischen Daten zu verwen-
den. Alle unsere technischen Daten sind das Ergebnis von inter-
nen Versuchen und Erprobungen in Anlehnung an internationale
Normen. Sie dienen nur als Anhaltspunkt und beziehen sich auf
eine Mediums- und Umgebungstemperatur von +23°C, statischen
Druck- und Vakuumbelastungen und geraden Schlauchleitungen
mit einer Lange nach Prifnorm. Bei abweichenden Temperatu-
ren, pulsierenden Druck- und Vakuumbelastungen, Vibrationen

der Schlauchleitung oder der Anschlussseiten, stark gebogenen
Schlauchen oder unsachgemal befestigten Schlauchen gelten
die angegebenen Werte nicht. In diesen Fallen muss die Einsatz-
tauglichkeit vom Anwender Uberprift werden. Sofern mit unseren
Produkten keine Einsatzerfahrungen vorliegen, empfehlen wir un-
bedingt vorherige Versuche oder Riicksprache mit unseren Tech-
nikern. Dies gilt insbesondere bei Einsatzbedingungen mit wech-
selseitigen Belastungen (Bewegungen), hohen Temperaturen,
Vibrationen, Abrieb, Wasserdampf, chemischen Belastungen oder
bei S-formigen Schlauchverlegungen. Die von uns aufgefihrten
Anwendungsbeispiele sind unverbindlich.

Lagerung von Kunststoffschlauchen

Der Lagerraum muss kuhl, trocken und ausreichend geliiftet sein.
Hohe Umgebungstemperaturen jenseits der +45°C ohne Luftzir-
kulation konnen Kunststoffschlauche dauerhaft deformieren. Bit-
te beachten Sie, dass solche Temperaturen bei direkter Sonnen-
einstrahlung auch innerhalb verpackter Schlauchrollen entstehen
konnen. Die dauerhafte Stapelhche muss dem jeweiligen Produkt
und der Umgebungstemperatur angepasst werden. Schlauchrol-
len, auf denen bei sommerlichen Temperaturen ein hoheres Ge-
wicht lastet, konnen deformiert werden. Es ist darauf zu achten,

dass die Schldauche spannungsfrei, das heil3t ohne Zug, Druck oder
andere Belastungen gelagert werden, da Spannungen sowohl eine
bleibende Verformung als auch eine Rissbildung beglnstigen. Bei
Lagerung im Freien dirfen Kunststoffschlauche nicht der direkten
Sonneneinstrahlung ausgesetzt werden. Die Verpackung darf die
Schlauchrolle nicht luftdicht verschlieBen. Je nach Produkt mis-
sen Kunststoffschlauche vor dauerhafter UV- und Ozonstrahlung
geschitzt werden.

Transport von Kunststoffschlauchen

Beim Transport bilden sich durch standige Bewegungen noch sehr
viel hohere Belastungen fir Kunststoffschlauche, als bei der La-
gerung. Hohe sommerliche Aulientemperaturen, die Stauwarme
auf dem LKW und die standigen Vibrationen wahrend der Fahrt
fihren schnell zu bleibenden Deformierungen der Schlauche. Des-
halb muss bei hohen Temperaturen die Stapelhohe wahrend des
Transports niedriger sein als bei der Lagerung. Kunststoffschlau-

che dirfen wahrend des Transportes nicht geworfen, Gber den
Boden gezogen, Uberfahren oder betreten werden. Dadurch kann
die AuBenlage beschadigt und die Spirale deformiert werden oder
sogar vollstandig brechen. Hierfir ibernehmen wir keine Haftung.
Es muss deshalb sorgféltig darauf geachtet werden, dass nicht
durch unsachgemalte Handhabung Schaden entstehen.

Temperaturverhalten von Kunststoffschlauchen

Im Unterschied zu Gummischlauchen hat bei Kunststoffschlau-
chen der Einfluss von Kalte und Warme sehr gro3e Bedeutung.
Kunststoffschlauche verandern ihre Flexibilitat bei niedrigen
oder hohen Temperaturen des Mediums oder der Umgebung.
Bei niedrigeren Temperaturen konnen sie bis hin zur Sprodigkeit
verharten. Bei hohen Temperaturen nahe dem Kunststoffspezifi-
schen Schmelzpunkt in den plastischen, das heifl’t verformbaren,

flieBenden Zustand dbergehen. Aufgrund dieser Eigenschaften
sind die Druck und Vakuumangaben bei Kunststoffschlauchen
ausschlieflich an eine Temperatur des Mediums und der Umge-
bung von +20°C gekoppelt. Bei abweichenden Temperaturen von
Medium oder Umgebung konnen wir keine Gewahrleistung fur die
Einhaltung der angegebenen technischen Eigenschaften geben.
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Einfluss von Sonneneinstrahlung auf PVC-Schlauche

Die UV-Strahlung der Sonne kann PVC-Schlauche angreifen und
im Laufe der Zeit zerstoren. Das geschieht in Abhangigkeit von
Dauer und Intensitat der Sonneneinstrahlung, die in Nordeuro-
pa in der Regel geringer als in Stideuropa ausfallt. Deshalb kann
ein Zeitraum nicht genau benannt werden. Die Versprodung von
Kunststoffschlauchen durch UV-Strahlung kann mittels Zugabe
von speziellen UV-Stabilisatoren aufgehalten aber nicht vollstan-

dig gestoppt werden. Auch diese Stabilisatoren verbrauchen sich
mit fortlaufender UV-Einstrahlung. Einige unserer Schlauchtypen
sind standardmalig mit diesen UV-Stabilisatoren ausgertstet, um
eine moglichst lange Lebensdauer unter direkter Sonneneinstrah-
lung zu gewahrleisten. Auf Anfrage kann jede Schlauchtype unter
bestimmten Voraussetzungen mit UV-Stabilisatoren ausgeristet
werden.

Druck- und Vakuumverhalten von Schlauchen

Echte Druckschlauche sind alle die Typen, die ein Gewebe als
Drucktrager besitzen. Alle Schlauchtypen mit Kunststoff- oder
Stahlspirale sind in erster Linie Vakuumschlauche. Fur alle Schlau-
che gilt, dass sie selbst im Rahmen der angegebenen Druck- und
Vakuumwerte ihre Lange sowie den Durchmesser verandern und
sich verdrehen konnen. Bei Schlauchen mit Gewebe als Drucktra-
ger sind Veranderungen von bis Uber 5% in der Lange und dem
Umfang selbst unter Laborbedingungen normal. Alle von der
Norm abweichenden Einsatzbedingungen beeinflussen dabei das
Verhalten dieser Produkte noch zusatzlich. Alle Schlauche, die
eine Spirale aber kein Polyestergewebe als Verstarkung besitzen,
eignen sich als Druckschlauche nur sehr eingeschrankt, sondern
sind in erster Linie fir Vakuumanwendungen vorgesehen. Kons-
truktionsbedingt ist eine Langenanderung dieser Schlauchtypen
von bis zu 30% wahrend des Einsatzes selbst innerhalb der an-
gegebenen Druck- und Vakuumwerte immer moglich. Alle mog-
lichen Langen- und Umfangsveranderungen sowie axiale Ver-
drehungen von Schlduchen missen vom Anwender im Einsatz
bericksichtigt werden. Schlauche dirfen nicht wie Rohre unter
Einsatzbedingungen in kurzen Abstanden fixiert werden, sondern

missen sich jederzeit frei bewegen konnen. Im Erdreich dtirfen
Schlauche grundsétzlich nur in ausreichend dimensionierten
Leerrohren verlegt werden. Dabei sind ebenfalls auch immer alle
moglicherweise auftretenden Anderungen der Schlauchgeometrie
wahrend des Einsatzes zu berticksichtigen. Wir empfehlen drin-
gend, das Schlauchverhalten durch vorherige Tests im Einsatz zu
ermitteln und danach die Verlegung vorzunehmen. Die Langenzu-
nahme und Verdrehung bei Uberdruck fiihrt bei Spiralschlduchen
gleichzeitig zu einer Reduzierung des Innendurchmessers. Bei
Schldauchen mit Stahlspirale kann die Spirale dieser Reduzierung
des Innendurchmessers nicht komplett folgen. Dadurch kann
sich die Spirale durch die Schlauchwand nach auf3en arbeiten und
den Schlauch zerstoren. Bei dauerhaftem Einsatz im Uberdruck-
bereich empfehlen wir grundsatzlich Schlauche mit Gewebe als
eigentlichem Drucktrager. Dadurch wird einer zu starken Langen-
zunahme vorgebeugt.

Der angegebenen Werte fur den Platzdruck bei Druckluft und
Pneumatikschlauche wurden anhand der DIN EN ISO 1402.-7.3
bei ca. 20 °C und Wasser als Druckmedium ermittelt.

Verwendung von Schlauchkupplungen

Kunststoffspiralschlauche konnen bei Sauganwendungen mit
einer Vielzahl von handelstblichen Armaturen eingebunden wer-
den. In der Anwendung saugt sich der Schlauch an der Armatur
fest und dichtet sich selbst ab. Unter Druckanwendungen sind
Spiralschlauche aufgrund der Dehnung und Durchmesserveran-
derung deutlich aufwendiger dauerhaft abzudichten. Dafir sind
unsere individuell auf die jeweilige Schlauchtype angepassten
Armaturen der Artikelgruppe 989 bestens geeignet. Bei Verwen-
dung von Standardarmaturen erfragen Sie bitte unsere jeweiligen
Verfahrensempfehlungen. Bei PVC-Gewebeschlauchen ist darauf
zu achten, dass das Material eine deutlich geringere Kerbzahig-
keit gegendber Gummi besitzt. Deshalb dirfen Armaturen keine

scharfen Kanten aufweisen, die die Innenlage bei der Montage
aufschlitzen konnen. Sollen die Kunststoffgewebeschlauche mit
Hilfe von Presshilsen oder Schlauchschellen auf einer Schlauch-
tulle befestigt werden, ist darauf zu achten, dass die Pressung mit
moglichst geringer Kraft zu erfolgen hat. Ansonsten konnen die
Schlauchlagen durch die Armatur oder die Schlauchschelle bis auf
das Gewebe eingekerbt werden, wodurch der Schlauch sofort un-
brauchbar wird. Zur Sicherheit empfehlen wir Schlauchtillen mit
geringerer Verzahnung als die Schlauchinnenlage dick ist. Grund-
satzlich ist darauf zu achten, dass alle Arten von Schlduche bei
Verwendung von Armaturen nicht direkt hinter der Armatur scharf
abgeknickt werden durfen.

REACH und RoHS Richtlinien

Die SCHAUENBURG Ruhrkunststoff GmbH als Verarbeiter von
Rohstoffen, die von Dritten hergestellt werden, berwacht und for-

dert ihre Lieferanten auf, die eventuelle Anderungen der REACH-
und ROHS-Verordnungen zu berticksichtigen.
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Ableitfahigkeit von Schlauchen

Fur die Ableitung von elektrostatischen Aufladungen beim Trans-
port von pulvrigen oder kornigen Medien konnen alle Kunststoff-
schlauche mit Kupferlitze oder Stahlspirale verwendet werden.
Durch die beidseitige Erdung der Litze oder Spirale gelten diese
Schlauche als ableitfahig. Fir den Einsatz in ex-gefahrdeten Be-

reichen ist unbedingt die TRBS 2153 zu beachten. Die Verwen-
dungsfahigkeit von Schlauchen und die Einhaltung aller in der
TRBS 2153 genannten Vorschriften sind in jedem Einzelfall vom
Anwender selbst zu priifen und zu gewahrleisten.

Lebensmitteltauglichkeit von Schlauchen

Kunststoffschlauche zahlen gemall Definition zu den Bedarfs-
gegenstanden, die flir den Kontakt mit Lebensmitteln vorgesehen
sein konnen. Die europaische Verordnung EU 10/2011 unterschei-
det in Anhang 3 ab Seite 75 die 6 verschiedene Kategorien A, B, C,
D1, D2 und E, nach denen jeweils ein Lebensmittelbedarfsgegen-
stand (Schlauch) gepriift werden kann. Die Prifung auf eine be-
stimmte Kategorie erfolgt mit Hilfe einer Simulanz, und hat am
fertigen Bauteil (Schlauch) zu erfolgen. Die noch immer géangige
Praxis vieler Hersteller, lediglich die Lebensmitteleignung des
Schlauchbasismaterials zu bestatigen, ist nicht zulassig. In der
Verordnung sind alle Lebensmittel in den meisten Féllen jeweils

einer einzigen Simulanz (Kategorie) zugeordnet. Die Lebensmittel-
kategorien, fUr die unsere Produkte zugelassen sind, benennen wir
mittels Aufdruck auf dem Schlauch. Konkrete Informationen zu
Kontaktdauer und moglichen Ausschliissen veroffentlichen wir in
unseren jederzeit verfigbaren Konformitatserklarungen. Es ist in
der Verantwortung des Anwenders bzw. des Kunden, bei der Aus-
wahl eines unserer Produkte darauf zu achten, dass es fur das vor-
gesehene Lebensmittel und die Kontaktdauer zugelassen ist. Die
Verordnung 10/20711 kann im Internet unter eur-lex.europa.eu/
LexUriServ/LexUriServ.do jederzeit eingesehen werden. Selbst-
verstandlich stehen wir auch gerne beratend zur Verfiigung.

ATEX Richtlinie

Flur die ATEX-Richtlinie ist es nicht erforderlich, ob der Schlauch
elektrisch leitfahig oder ableitfahig ist, er muss die Anforderungen
der TRGS 727 erflllen. Eine ATEX-Zulassung kann nur fir Gera-
te (Maschinen) oder Komponenten erteilt werden, aber Spiral-
schlauche sind keine ,Gerate” oder ,Komponenten” im Sinne der
ATEX-Richtlinie 2014/34/EU. Um ein Gerat oder eine Komponen-

te im Sinne der ATEX-Richtlinie zu sein, muss das Gerat oder die
Komponente eine ,autonome Funktion” wie ein Motor haben. Da
Schlduche keine ,autonome Funktion” haben, ist eine ATEX-Zulas-
sung nicht maoglich. Erflllt der Schlauch jedoch die Anforderungen
der TRGS 727, soist er flir den Einsatz z.B. an einer Maschine, die
nach ATEX zertifiziert ist, geeignet.

Feuerbestandigkeit von Schlauchen

Schlauche, die als schwer entflammbar gekennzeichnet sind, ent-
sprechen den Prifungen und Klassifizierungen der fir die Herstel-
lung dieser Schlauche verwendeten Materialien. Da es mehrere
Normen zur Feuerbestandigkeit, Leistungsfahigkeit und Prifung

gibt, sollten sich die Nutzer dartber im Klaren sein, dass die Ein-
haltung einer Norm keine Garantie fur eine ahnliche Einhaltung
einer anderen Norm darstellt. Im Zweifelsfall konnen Sie sich ger-
ne an uns wenden.

Bei Schlauchen wird in der Regel vom Innendurchmesser gespro-
chen, wahrend Rohre (z. B. Gr. 910, 920 und 925) nach dem Au-

Rendurchmesser unterschieden werden. Bei fast allen Produkten
geben wir der Vollstandigkeit halber auch die Wandstarke an.
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Die Gewichtsangaben im Datenblatt dienen nur zur Orientierung  Bezug auf Vakuumfestigkeit, Arbeits- und Berstdruck, Biegeradius
und sind nicht vertraglich bindend. Wir behalten uns das Recht oder andere auf den Produktseiten erwahnte Leistungsangaben
vor, die Gewichte entsprechend unseren Produktionsbedingungen  beibehalt.

zu andern, solange das Produkt seine urspriingliche Leistung in

Der Berstdruck ist der Druck, unter dem ein Schlauch aufgrund  der Festlegung des Betriebsdrucks unter Berlicksichtigung der all-
des Drucks zerstort wird. Die Priifung erfolgt immer in Anlehnung  gemeinen Sicherheitsfaktoren.
an die internationale Norm DIN EN ISO 1402. Der Platzdruck dient

Betriebsdruck

Die Festlegung des Betriebsdrucks erfolgt immer in Anlehnung an  sind, die dort angegebenen Werte gelten nur flr einen kurzzeitigen
die internationale Norm DIN EN ISO 7751. Bitte beachten Sie, dass ~ Betrieb.
Saugschlauche nicht fir einen Dauerbetrieb unter Druck geeignet

Priifdruck

Druck, der wahrend einer zerstorungsfreien Prifung und tber von der Schlauchkonstruktion, bis zu 50% Uber dem Betriebs-
eine festgelegte Dauer gehalten wird, um die Unversehrtheit des  druck. Beim Prifdruck darf der Schlauch keine Leckagen und
Schlauchaufbaus nachzuweisen. Der Priifdruck liegt, abhangig dauerhafte Verformung zeigen.

Unterdruck (Vakuum)

Ist der festgelegte Unterdruck, dem ein Schlauch ohne Abflachung  hen kann. Die Festlegung erfolgt immer in Anlehnung an die inter-
oder Ablosung der Auskleidung oder Schichtentrennung widerste-  nationale Norm DIN EN ISO 7233.
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Unter dem Biegeradius eines Schlauches versteht man den Ra-  {berfahren durch Fahrzeuge, Verdrehung etc.). Es soll vermieden
dius der kleinsten Trommel, um welche der Schlauch gelegt werden, Schlauchleitungen Uber raue Boden und scharfe Kanten
werden kann, ohne dass sich der Querschnitt gegentiber der ur-  zu ziehen. Der Schlauch soll an den Kupplungen nicht standig ab-
spriinglichen Form nennenswert verandert. Die Prifung erfolgt geknickt werden und keinen Gbermaliigen Zugbeanspruchungen
jeweils in Anlehnung an die fir das Produkt bestimmende Norm. ausgesetzt sein. Der Kontakt von ungeschtzten Schlauchenden
Zur Erreichung einer langen Lebensdauer soll bei Gebrauch der mit dem Durchflussmedium ist zu vermeiden. Durch Entleeren
Schlauche folgendes beachtet werden: Auswahl nach dem im und sorgfaltiger Reinigung wird die Lebensdauer einer Schlauch-
Katalog angegebenen, maximalen Betriebsdruck. Der Schlauch leitung deutlich verlangert.

sollte nie gewaltsam deformiert werden (z. B. knicken, quetschen,

Sondertypen

Fast alle Schlauchtypen konnen auf Kundenwunsch fir den je-  ger, Farben, Langen und Formen verandert werden lhre Fragen be-
weiligen Einsatzfall optimiert werden. Daflr konnen schon bei der  antworten wir jederzeit gern.
Produktion Wandstarken, Abmessungen, Druck- bzw. Vakuumtra-

Phtalatfrei

Alle unsere Schlduche sind frei von Ortho-Phtalaten.

Sollten Sie weitere Fragen haben, zégern Sie bitte nicht, uns zu kontaktieren.
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